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DUM 18 SolidCAM - frézovani z polotovaru odlitku

1. Oteviete model dil18. Jsou tam dvé konfigurace, obrobek a odlitek
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2. Odlitek méa ptidavky na obrabéni 2mm v obou kapsach a na vysku ptidavek také
2mm. Kapsy jsou tikosovany a zaobleny radiusem 2mm

3. V SolidCamu pievezmeme polotovar — konfiguraci odlitek a model - konfiguraci
obrobek. Zkontrolujte si, zda mate opravdu polotovar i model spravné.

4. Budeme nejprve zarovnavat horni ¢ela, maji ptidavek 2mm.
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7. Pro kapsy nebudeme pouzwat hrubovéni, protoze maji jenom slévarensky pridavek.
Pouzijeme dokonceni konturou a kapsou velkym néstrojem o priméru 16 mm ale
S radiusem dna 2mm. Niz8i kapsa ma horni hladinu 25 a hloubku 20, Vyssi kapsa
ma horni hladinu 35 a hloubku 30
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