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DUM 07 téma: NC stroj — vyklad

ze sady: 03 Automaticka linka
ze Sablony: 02 Automatiza¢ni technika Il
Urceno pro 4. ro¢nik

vzd&lavaci obor: 26-41-M/01 Elektrotechnika SVP automatiza&ni technika
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Metodicky list/anotace: viz. VY_32_INOVACE_02307ml.pdf
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NC stroj — vyklad
NC STROJ:

= stroj fizeny a kontrolovany pomoci fidiciho systému, tyto stroje
mohou mit CNC, nebo DNC fizeni

a) CNC rizeni:

Jeden fidici systém fidi centraln¢ jeden NC stroj, nebo jedno NC
pracovisté.

RS se nachazi vedle stroje nebo v jeho ramu.

- byva vybaven monitorem, pevnou klavesnici a pohyblivou klavesnici

- program se navrhuje na PC v CAM systému, ktery umoziuje simulaci,
nebo se tvoii pfimo na pracovisti.

-obsluha musi umét oZivit program od programatora (nastaveni
technologickych bodu stroje, upnuti polotovaru, upnuti nastroji a
odmeéteni korekci nastrojh).

RIDICI _
SYSTEM NC stroj
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Vyhody: -vysoka produktivita prace, vysoka presnost prace (odpada
zmetkovitost), moznost vyroby tvarove slozitych ploch, tispora
pracovnich sil, odstranéni vlivu lidského faktoru, odstranéni monoténni
prace, prace ve Skodlivém prostredi, a fyzicky narocné prace, pruzna
zména vyroby.

Nevyhody: -vysoké pofizovaci a provozni naklady, nutnost zabezpeceni
odbytu, rychlé moralni zastaravani, nutnost sménného provozu, nutnost
kvalifikované obsluhy.

Pouziti:- velice Caste, zeyména v malosériove a kusoveé vyrobé (pruzna
zména vyroby).

b) DNC rizeni:

Nadtizeny tidici systém tidi podfizené fidici systémy, které ovladaji NC
stroje.

DRS | CDB obchod
— lconstrulcteér
[s1 [Rs1]«f>[s2[Rs2 — technolog
— skdad
—— internet
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Vyhody: - stejné jako u CNC + vyroba na zakazku, odpadé skladovani
hotovych vyrobka, optimalizace, centralizace a vizualizace vyroby.
Centralni zpracovani dat.

[ 4

Nevyhody: - jesté vEtsi porizovaci naklady nez u CNC, zavislost na
nadfazeném pocitaci.

Pouziti: - vzhledem k cené méné &asté (CEZ).

CNC STROJE:

Rozdéleni CNC stroju podle typu vyroby:

1) obrabéci stroje: - vrtacky, vyvrtavacky, soustruhy, frézky, brusky,
obrabéci centra

2) tvareci stroje: - lisy

3) vypalovaci stroje: - vodni paprsek, plazma, plamen, laser
4) mechanické pily

5) kontrolni stroje:

6) montazni stroje

7)primyslové roboty a manipulatory

8)specialni stroje
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Technologické body CNC obrabécich stroju:

1) Referencni bod:

= pocatek souradnicového systému stroje, jeho poloha je dana
vyrobcem, jeho poloha je zajiSténa koncovymi dorazy, pfi najeti do
tohoto bodu se vynuluji veskeré souradnice (data) stroje, najizdime do
n¢ho zpravidla na zacatku smény, na konci smény a pfi poruse

- pozn. — nékteré stroje tento bod nemaji

Znacka referencniho bodu pouzivana na vykresech:
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2) Nulovy bod:

= pocatek soutadnicového systému vyrobku, polohu tohoto bodu voli
programator, operator musi do tohoto bodu najet nastrojem, nebo
logickou sondou a v tomto bod¢ musi vynulovat soufadnice stroje.
Nulovy bod umisti programator na polotovaru do mista, kam se da

snadno najet nastrojem nebo sondou, polotovar miize mit vice nulovych
bodi.

- nulovy bod musi byt zadan vzdy.

''''''

- pozn. — nékteré stroje najizdéji do nulovych bodi automaticky, mohou
i pootocit souradnicovy systém (laser)

e
A

\wp)

3) Vychozi bod: - start point

- jeho polohu voli programator nebo operator

- z tohoto mista vyjiZdi néstroj na zac¢atku vyroby a najizdi do n¢j na
konci vyroby soucastky

- nachazi se v takovém misté, aby se nepletl pii vymén¢ polotovaru

A
NP

Ing. Dundr Miroslav DUMO7 - strana 6 4. srpna 2012




el -.
* X 5 o°
kg g .
. kg “ e
evropsky RO

socialni , MINISTERSTVO SKOLSTVI, OP Vzdélavani
fond v CR EVROPSKA UNIE MLADEZE A OVYCHOWVY pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

4) Bod vymény nastroje:
- nachazi se v takovém misté, aby mohl byt nastroj automaticky

vymeénén, jeho poloha je dana vyrobcem, nebo programatorem, nebo
operatorem

ZvysSovani produktivity prace CNC stroju:
tc=tH +tV

tc = celkovy €as vyroby vyrobku

tH = hlavni Cas vyroby (prace stroje, obrabéci stroj obrabi)
tV = vedlejsi ¢asy (vSe ostatni, vyména nastroje........)

1) Zkracovani vedlejSich casii:

a)automatickd vymeéna nastroji:

- mensi pocet = oto¢na nastrojova hlava

- vEtsi pocCet = zasobnik nastrojil

- jelikoz ma kazdy nastroj jiné rozméry je potieba zadat korekce

- korekce = rozdil ostii nastroje, pomoci kterého jsem zadal nulovy bod
od ostatnich nastroji

b)zavedeni vicesménného provozu
c)automaticky odvod ttisek

d) zabezpeceni automatického provozu o piestavkach
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e) automaticka vyména polotovari:-vicepolohove upinaci stoly,
prumyslové manipulatory

2) Zkracovani hlavnich ¢asi:

a)vhodna volba polotovaru: - material, rozméry, vyuziti vykovk,
svafencu, odlitkl a vypalku

b)vhodna volba nastroje: - kvalitni nastroje

c¢) vhodna volba technologického postupu vyroby sou¢ast nejprve
hrubujeme a pak nacisto: - programator, inteligentni obsluha

d) minimalizace d¢lky ujeté drahy
e)kvalitni chlazeni

f)vhodna volba feznych podminek: - fezna rychlost, otacky, posuv,
hloubka ttisky
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Rezimy prace CNC stroji:
1)Rezim rucniho rizeni

Stroj je ovladan a fizen obsluhou pomoci tlacitek fidiciho systému —
ochranny kryt neni aktivovan

Tento reZim se vyuZziva:

Pro oZiveni programu od programatora
Pro pojezd pti havarii

Pro méfeni korekci nastrojii

Pro editaci programu

Pro ru¢ni vyménu nastrojl

Pro méfeni logickou sondou

Pro najeti do technologickych bodt stroje
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2)Rezim automatického rizeni

Stroj je ovladan a fizen programem, — ochranny kryt musi byt aktivovan
Tento reZim se vyuZziva:

Pro vyrobu prototypu rezim blok po bloku

Pro vyrobu vyrobku reZim start

2)Rezim ERROR

Stroj vykazuje poruchu

Pracovni pozice u CNC stroju:

1) operator = primitivni obsluha
- staci zaSkoleni, musi byt manualné zru¢ny
- Cte vykresy a méti vyrobky

2) sefizova¢ — méni nastroje, odecita korekce, ozivuje program pro

operatora, musi byt manualné zru¢ny
- Cte vykresy a méti vyrobky

3)programator - na ném zavisi kvalita a cena vyrobku, programuje
pomoci CAM
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4)technik — udrzuje stroj v ¢innosti (drobné opravy, udrzba, doplnéni
kapalin) sefizeni stroje

5)operator-setizovac — dostane program od programatora a vse ostatni
ovlada sam

6)operator + sefizova¢ + programator — tvorba programu u stroje =
kusova vyroba = samostatny pracovnik
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