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Hydraulická posuvná jednotka – pracovní listy 

Pracovní list č. 1 

Zadání úlohy: 

Navrhněte program pro ovládání hydraulické posuvné jednotky. 
Jednotka se pohybuje mezi čtyřmi koncovými dorazy. 

Úkoly:    

1) Určete počet vstupů a výstupů 

2) Přiřaďte jim log. 0 a log. 1 

3) Nakreslete elektrické schéma obvodu 

4) Sestavte stavovou tabulku 

5) Určete typy logických funkcí 

6) Nakreslete obecné blokové schéma logického obvodu 

7) Určete SETY a RESETY logických funkcí     

8) Navrhněte program pro realizaci těchto funkcí pomocí sw XPRO 

9) Aktivujte PLC a vyzkoušejte správnost sestaveného programu 
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Zadané hodnoty:  

 

1.) Schéma zapojení 

 

2.) Pracovní cyklus - Pozn. Počáteční stav: jednotka je v levé krajní 

poloze, K1 je sepnut, pracovní cyklus se nepřetržitě opakuje 

    RP                   PP   

 

            RP – rychloposuv 

                                                        PP – pracovní posuv 

 
                  RP 
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Pracovní list č. 2 

Navrhněte program pro ovládání hydraulické posuvné jednotky. 

Jednotka se pohybuje mezi čtyřmi koncovými dorazy. 

Úkoly:    

1) Určete počet vstupů a výstupů 

2) Přiřaďte jim log. 0 a log. 1 

3) Nakreslete elektrické schéma obvodu 

4) Sestavte stavovou tabulku 

5) Určete typy logických funkcí 

6) Nakreslete obecné blokové schéma logického obvodu 

7) Určete SETY a RESETY logických funkcí     

8) Navrhněte program pro realizaci těchto funkcí pomocí sw XPRO 

9) Aktivujte PLC a vyzkoušejte správnost sestaveného programu 
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Zadané hodnoty:  

 

2.) Schéma zapojení 

 

2.) Pracovní cyklus - Pozn. Počáteční stav: jednotka je v levé krajní 

poloze, K1 je sepnut, pracovní cyklus se nepřetržitě opakuje 

     RP           PP           RP 

 

             RP – rychloposuv 

                                                                            PP – pracovní posuv 

 

                   PP 
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Pracovní list č. 3 

Zadání úlohy: 

Navrhněte program pro ovládání hydraulické posuvné jednotky. 
Jednotka se pohybuje mezi čtyřmi koncovými dorazy. 

Úkoly:    

1) Určete počet vstupů a výstupů 

2) Přiřaďte jim log. 0 a log. 1 

3) Nakreslete elektrické schéma obvodu 

4) Sestavte stavovou tabulku 

5) Určete typy logických funkcí 

6) Nakreslete obecné blokové schéma logického obvodu 

7) Určete SETY a RESETY logických funkcí     

8) Navrhněte program pro realizaci těchto funkcí pomocí sw XPRO 

9) Aktivujte PLC a vyzkoušejte správnost sestaveného programu 
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Zadané hodnoty:  

 

3.) Schéma zapojení 

 

2.) Pracovní cyklus - Pozn. Počáteční stav: jednotka je v levé krajní 

poloze, K1 je sepnut, pracovní cyklus se nepřetržitě opakuje 

           RP                   PP 

 

                      RP – rychloposuv 

                                                             PP – pracovní posuv 

 

                    RP 
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Pracovní list č. 4 

Zadání úlohy: 

Navrhněte program pro ovládání hydraulické posuvné jednotky. 

Jednotka se pohybuje mezi čtyřmi koncovými dorazy. 

Úkoly:    

1) Určete počet vstupů a výstupů 

2) Přiřaďte jim log. 0 a log. 1 

3) Nakreslete elektrické schéma obvodu 

4) Sestavte stavovou tabulku 

5) Určete typy logických funkcí 

6) Nakreslete obecné blokové schéma logického obvodu 

7) Určete SETY a RESETY logických funkcí     

8) Navrhněte program pro realizaci těchto funkcí pomocí sw XPRO 

9) Aktivujte PLC a vyzkoušejte správnost sestaveného programu 
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Zadané hodnoty:  

 

4.) Schéma zapojení 

 

2.) Pracovní cyklus - Pozn. Počáteční stav: jednotka je v levé krajní 

poloze, K1 je sepnut, pracovní cyklus se nepřetržitě opakuje 

           RP                  PP 

 

                      RP – rychloposuv 

                                                                  PP  - pracovní posuv 

 

       RP                    PP 
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Pracovní list č. 5 

Zadání úlohy: 

Navrhněte program pro ovládání hydraulické posuvné jednotky. 
Jednotka se pohybuje mezi čtyřmi koncovými dorazy. 

Úkoly:    

1) Určete počet vstupů a výstupů 

2) Přiřaďte jim log. 0 a log. 1 

3) Nakreslete elektrické schéma obvodu 

4) Sestavte stavovou tabulku 

5) Určete typy logických funkcí 

6) Nakreslete obecné blokové schéma logického obvodu 

7) Určete SETY a RESETY logických funkcí     

8) Navrhněte program pro realizaci těchto funkcí pomocí sw XPRO 

9) Aktivujte PLC a vyzkoušejte správnost sestaveného programu 
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Zadané hodnoty:  

 

5.) Schéma zapojení 

 

2.) Pracovní cyklus - Pozn. Počáteční stav: jednotka je v levé krajní 

poloze, K1 je sepnut, pracovní cyklus se nepřetržitě opakuje 

                 RP 

 

              RP – rychloposuv 

                                                          PP – pracovní posuv 

 

     RP                    PP 
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Pracovní list č. 6 

Zadání úlohy: 

Navrhněte program pro ovládání hydraulické posuvné jednotky. 

Jednotka se pohybuje mezi čtyřmi koncovými dorazy. 

Úkoly:    

1) Určete počet vstupů a výstupů 

2) Přiřaďte jim log. 0 a log. 1 

3) Nakreslete elektrické schéma obvodu 

4) Sestavte stavovou tabulku 

5) Určete typy logických funkcí 

6) Nakreslete obecné blokové schéma logického obvodu 

7) Určete SETY a RESETY logických funkcí     

8) Navrhněte program pro realizaci těchto funkcí pomocí sw XPRO 

9) Aktivujte PLC a vyzkoušejte správnost sestaveného programu 
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Zadané hodnoty:  

 

6.) Schéma zapojení 

 

2.) Pracovní cyklus - Pozn. Počáteční stav: jednotka je v levé krajní 

poloze, K1 je sepnut, pracovní cyklus se nepřetržitě opakuje 

                  RP 

 

                RP – rychloposuv 

                                                                               PP – pracovní posuv 

 

      PP              RP           PP 
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Pracovní list č. 7 

Zadání úlohy: 

Navrhněte program pro ovládání hydraulické posuvné jednotky. 

Jednotka se pohybuje mezi čtyřmi koncovými dorazy. 

Úkoly:    

1) Určete počet vstupů a výstupů 

2) Přiřaďte jim log. 0 a log. 1 

3) Nakreslete elektrické schéma obvodu 

4) Sestavte stavovou tabulku 

5) Určete typy logických funkcí 

6) Nakreslete obecné blokové schéma logického obvodu 

7) Určete SETY a RESETY logických funkcí     

8) Navrhněte program pro realizaci těchto funkcí pomocí sw XPRO 

9) Aktivujte PLC a vyzkoušejte správnost sestaveného programu 
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Zadané hodnoty:  

 

7.) Schéma zapojení 

 

2.) Pracovní cyklus - Pozn. Počáteční stav: jednotka je v levé krajní 

poloze, K1 je sepnut, pracovní cyklus se nepřetržitě opakuje 

                 RP 

 

                 RP – rychloposuv 

                                                                                 PP – pracovní posuv 

 

         RP                         PP 



 

 

Ing. Dundr Miroslav DUM20            - strana 16 7. září 2012 

 

Pracovní list č. 8 

Zadání úlohy: 

Navrhněte program pro ovládání hydraulické posuvné jednotky. 

Jednotka se pohybuje mezi čtyřmi koncovými dorazy. 

Úkoly:    

1) Určete počet vstupů a výstupů 

2) Přiřaďte jim log. 0 a log. 1 

3) Nakreslete elektrické schéma obvodu 

4) Sestavte stavovou tabulku 

5) Určete typy logických funkcí 

6) Nakreslete obecné blokové schéma logického obvodu 

7) Určete SETY a RESETY logických funkcí     

8) Navrhněte program pro realizaci těchto funkcí pomocí sw XPRO 

9) Aktivujte PLC a vyzkoušejte správnost sestaveného programu 
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Zadané hodnoty:  

 

8.) Schéma zapojení 

 

2.) Pracovní cyklus - Pozn. Počáteční stav: jednotka je v levé krajní 

poloze, K1 je sepnut, pracovní cyklus se nepřetržitě opakuje 

                  RP 

 

               RP – rychloposuv 

                                                           PP – pracovní posuv 

 

        PP                   RP 
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Pracovní list č. 9 

Zadání úlohy: 

Navrhněte program pro ovládání hydraulické posuvné jednotky. 

Jednotka se pohybuje mezi čtyřmi koncovými dorazy. 

Úkoly:    

1) Určete počet vstupů a výstupů 

2) Přiřaďte jim log. 0 a log. 1 

3) Nakreslete elektrické schéma obvodu 

4) Sestavte stavovou tabulku 

5) Určete typy logických funkcí 

6) Nakreslete obecné blokové schéma logického obvodu 

7) Určete SETY a RESETY logických funkcí     

8) Navrhněte program pro realizaci těchto funkcí pomocí sw XPRO 

9) Aktivujte PLC a vyzkoušejte správnost sestaveného programu 
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Zadané hodnoty:  

 

9.) Schéma zapojení 

 

2.) Pracovní cyklus - Pozn. Počáteční stav: jednotka je v levé krajní 

poloze, K1 je sepnut, pracovní cyklus se nepřetržitě opakuje 

                 PP 

 

                RP – rychloposuv 

                                                            PP – pracovní posuv 

 

       RP              PP           RP 



 

 

Ing. Dundr Miroslav DUM20            - strana 20 7. září 2012 

   

Pracovní list č. 10 

Zadání úlohy: 

Navrhněte program pro ovládání hydraulické posuvné jednotky. 
Jednotka se pohybuje mezi čtyřmi koncovými dorazy. 

Úkoly:    

1) Určete počet vstupů a výstupů 

2) Přiřaďte jim log. 0 a log. 1 

3) Nakreslete elektrické schéma obvodu 

4) Sestavte stavovou tabulku 

5) Určete typy logických funkcí 

6) Nakreslete obecné blokové schéma logického obvodu 

7) Určete SETY a RESETY logických funkcí     

8) Navrhněte program pro realizaci těchto funkcí pomocí sw XPRO 

9) Aktivujte PLC a vyzkoušejte správnost sestaveného programu 
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Zadané hodnoty:  

 

10.) Schéma zapojení 

 

2.) Pracovní cyklus - Pozn. Počáteční stav: jednotka je v levé krajní 

poloze, K1 je sepnut, pracovní cyklus se nepřetržitě opakuje 

                  PP 

 

                   RP – rychloposuv 

                                                               PP – pracovní posuv 

 

          PP                       RP 
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Pracovní list č. 11 

Zadání úlohy: 

Navrhněte program pro ovládání hydraulické posuvné jednotky. 

Jednotka se pohybuje mezi čtyřmi koncovými dorazy. 

Úkoly:    

1) Určete počet vstupů a výstupů 

2) Přiřaďte jim log. 0 a log. 1 

3) Nakreslete elektrické schéma obvodu 

4) Sestavte stavovou tabulku 

5) Určete typy logických funkcí 

6) Nakreslete obecné blokové schéma logického obvodu 

7) Určete SETY a RESETY logických funkcí     

8) Navrhněte program pro realizaci těchto funkcí pomocí sw XPRO 

9) Aktivujte PLC a vyzkoušejte správnost sestaveného programu 
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Zadané hodnoty:  

 

11.) Schéma zapojení 

 

2.) Pracovní cyklus - Pozn. Počáteční stav: jednotka je v levé krajní 

poloze, K1 je sepnut, pracovní cyklus se nepřetržitě opakuje 

          PP                    RP 

 

                 RP – rychloposuv 

                                                             PP – pracovní posuv 

 

           RP                      PP 
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Pracovní list č. 12 

Zadání úlohy: 

Navrhněte program pro ovládání hydraulické posuvné jednotky. 
Jednotka se pohybuje mezi čtyřmi koncovými dorazy. 

Úkoly:    

1) Určete počet vstupů a výstupů 

2) Přiřaďte jim log. 0 a log. 1 

3) Nakreslete elektrické schéma obvodu 

4) Sestavte stavovou tabulku 

5) Určete typy logických funkcí 

6) Nakreslete obecné blokové schéma logického obvodu 

7) Určete SETY a RESETY logických funkcí     

8) Navrhněte program pro realizaci těchto funkcí pomocí sw XPRO 

9) Aktivujte PLC a vyzkoušejte správnost sestaveného programu 
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Zadané hodnoty:  

 

12.) Schéma zapojení 

 

2.) Pracovní cyklus - Pozn. Počáteční stav: jednotka je v levé krajní 

poloze, K1 je sepnut, pracovní cyklus se nepřetržitě opakuje 

     PP                 RP 

 

                   RP – rychloposuv 

                                                               PP – pracovní posuv 

 

                    PP 
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Pracovní list č. 13 

Zadání úlohy: 

Navrhněte program pro ovládání hydraulické posuvné jednotky. 

Jednotka se pohybuje mezi čtyřmi koncovými dorazy. 

Úkoly:    

1) Určete počet vstupů a výstupů 

2) Přiřaďte jim log. 0 a log. 1 

3) Nakreslete elektrické schéma obvodu 

4) Sestavte stavovou tabulku 

5) Určete typy logických funkcí 

6) Nakreslete obecné blokové schéma logického obvodu 

7) Určete SETY a RESETY logických funkcí     

8) Navrhněte program pro realizaci těchto funkcí pomocí sw XPRO 

9) Aktivujte PLC a vyzkoušejte správnost sestaveného programu 
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Zadané hodnoty:  

 

13.) Schéma zapojení 

 

2.) Pracovní cyklus - Pozn. Počáteční stav: jednotka je v levé krajní 

poloze, K1 je sepnut, pracovní cyklus se nepřetržitě opakuje 

    PP            RP          PP 

 

                   RP – rychloposuv 

                                                               PP – pracovní posuv 

 

                    RP 
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Pracovní list č. 14 

Zadání úlohy: 

Navrhněte program pro ovládání hydraulické posuvné jednotky. 

Jednotka se pohybuje mezi čtyřmi koncovými dorazy. 

Úkoly:    

1) Určete počet vstupů a výstupů 

2) Přiřaďte jim log. 0 a log. 1 

3) Nakreslete elektrické schéma obvodu 

4) Sestavte stavovou tabulku 

5) Určete typy logických funkcí 

6) Nakreslete obecné blokové schéma logického obvodu 

7) Určete SETY a RESETY logických funkcí     

8) Navrhněte program pro realizaci těchto funkcí pomocí sw XPRO 

9) Aktivujte PLC a vyzkoušejte správnost sestaveného programu 
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Zadané hodnoty:  

 

14.) Schéma zapojení 

 

2.) Pracovní cyklus - Pozn. Počáteční stav: jednotka je v levé krajní 

poloze, K1 je sepnut, pracovní cyklus se nepřetržitě opakuje 

           PP                    RP 

 

                 RP – rychloposuv 

                                                                                 PP – pracovní posuv 

 

                    PP 
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Pracovní list č. 15 

Zadání úlohy: 

Navrhněte program pro ovládání hydraulické posuvné jednotky. 
Jednotka se pohybuje mezi čtyřmi koncovými dorazy. 

Úkoly:    

1) Určete počet vstupů a výstupů 

2) Přiřaďte jim log. 0 a log. 1 

3) Nakreslete elektrické schéma obvodu 

4) Sestavte stavovou tabulku 

5) Určete typy logických funkcí 

6) Nakreslete obecné blokové schéma logického obvodu 

7) Určete SETY a RESETY logických funkcí     

8) Navrhněte program pro realizaci těchto funkcí pomocí sw XPRO 

9) Aktivujte PLC a vyzkoušejte správnost sestaveného programu 
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Zadané hodnoty:  

 

15.) Schéma zapojení 

 

2.) Pracovní cyklus - Pozn. Počáteční stav: jednotka je v levé krajní 

poloze, K1 je sepnut, pracovní cyklus se nepřetržitě opakuje 

           PP                     RP 

 

            RP – rychloposuv 

                                                        PP – pracovní posuv 

 

      RP                  PP 
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