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DUM 04

Specifikace maturitni prace
Cislo prace/varianta: &1/var2

Nézev préace: Rekonstrukce ndhradniho dilu
Ptiloha: fyzicky model rotacni soucasti — kotouce a foto

Uvodni text:

Maite vyrobit ndhradni dil rotaéniho tvaru, ktery dostanete v podobé fyzického

vzoru. Tento dil je vymontovany ze starSiho stroje. Uvedeny dil je mirn€ opotitebeny, neni

k nému Zadna dokumentace. Chybi vykres, materidlové feSeni atd. Vasim tikolem je odméfit dil,
pokusit se urc€it ¢inné plochy, nakreslit dil, urcit materalové feSeni a zpracovat NC program pro
vyrobu na soustruhu. Bylo rozhodnuto, Ze se vyrobi 50 ks dilu. Déle se pfesvédcite, Ze obrobek
presné odpovidd vykresu. A na zavér se provede kalkulace vyrobnich ndkladii a vyrobni ceny.
Fotografie kotouce:
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Bodovy postup préce:

1.

10.

I11.

Pomoci vhodnych métidel odméite zadanou rotacni soucast. Méfidla vyjmenujte, stru¢né
charakterizujte a urCete presnost mefeni. Pokuste se urcit ¢inné plochy, piifad'te jim
piislusnou drsnost a toleranci. UrCete drsnost 1 pro nefunk¢ni plochy.

Vymodelujte soucdst a vytvoite vyrobni vykres pomoci SolidWorksu. DodrZte zdsady
technického kresleni. Vykres vytisknéte. Do maturitni prace vloZte i obrazek modelu dilu.
Proved’te materidlové feSeni, navrhnéte vhodny polotovar, pokud bude nutné i tepelné
zpracovani.

Sestavte schematicky postup obrabéni, kde budou uvedeny pouze operace a z internetu
vyberte vhodné stroje. Mohou byt jak nové, tak pouZité a vypiSte zdkladni udaje

k jednotlivym strojiim. Viz tabulka 1

Operaci soustruZzit rozepiste na tseky, uved’te ndstroje, fezné podminky tj. feznou rychlost,
otadcky a posuv a optimdlni hloubku tiisky. NerozliSujte fezné podminky na hrubovani a na
Cisto z katalogu volte nastroje pro sttedni obrdbéni tj. M. Vyberte fezné podminky z
katalogu ndstroju a prepocitejte spravné otacky. Pouze plochy, kde poZzadujete nejlepsi
drsnost, obrobte s piidavkem a dokoncete hladicim noZem (Nastroj oznaceny v katalogu F)
s odpovidajicimi feznymi podminkami pro dosaZeni poZadovanych parametrti drsnosti a
piesnosti. Pokud nelze soustruzenim poZadavky uspokojit, navrhnéte dal$i dokoncovaci
operaci.

Z katalogu feznych néstroji vyhlejte pouzité ndstroje a usporadejte je do tabulky. Viz
tabulka 2. V tabulce bude kompletni specifikace pro objednani néstroje, v ptipadé
destickovych ndstroju specifikace desticky i drzaku. V tabulce je uveden ndhodny piiklad,
data vymaZzte a nahrad’te svymi.

Operaci soustruzit budete provadét na NC stroji a simulovat pomoci S2000. Zpracujte NC
program pomoci S2000, nebo Mikroprog, dosad’te spravné fezné podminky z bodu 4. a
predved’te simulaci obrabéni, program vytisknéte. Zjistéte a vypiste strojni Cas.!

Z hotového obrobku v S2000 vyexportujte skicu obrobku ve formatu dxf a nactéte do
Solidworksu. Dokazte, Ze rozméry obrobku se shoduji s rozméry modelu z bodu 2.

Dile zjistéte ndklady na vyrobu dilu. PouZzijte schematicky postup obrabéni z bodu 4.
Pomoci programu KALK4 zpracujte vyrobni postup, kde ov§em do operace soustruZeni
vlozite Casy Tac piesné zjisténé pomoci simulétoru. Tj. z bodu 7. Do vyrobniho postupu
vloZte i materidl, aby fungovala moZnost kalkulace nakladi.

No a konecné vytvoite vyrobek, odkud zjistite tii kalkulace, tj. hrubou piedkalkulaci a dvé
kalkulace. Vytisknéte pokud moZzno vystupy z KALKU4

Konec zadani

Tabulka 1 — Schematicky postup vyroby dilu

Cislo operace Nézev operace NavrzZeny stroj
1
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Tabulka 2 — Navrzené ndstroje pro obrobeni na CNC soustruhu
Vymazte tidaje a nahrad’te svymi

Usek Oznaceni Obj. ¢islo | Mater. | Oznacen{ Ob;j. ¢islo | Doporucené fezné podminky
brit. dest. ac. sorta drzéku ac. v(m/min) | h(mm) | s(mm/ot)
stranky stranky
Soustruzeni pr. 80 - 120 | CNMM 70112480 | CWN | PCLNRK12 | 70508020 | 150 4-8 0,4-0,8
120404EN | str. 8/12 1125 str. 8/109
atd.
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