S -.
*
** ** .O.
. * * .
evropsky R

socialni i ST O LSTV OP Vzdélavani
fond v CR EVROPSKA UNIE ML \ ¥ pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

DUMO03 téma: Vyklad — urceni rozméru valeckového
kalibru

ze sady: 3 tematicky okruh sady: Pripravek a méridlo
ze Sablony: 05 Technologické cviceni
Urceno pro : 3 a 4 roénik

vzdélavaci obor: 23-41-M/01 Strojirenstvi
Vzdélavaci oblast: odborné vzdélavani

Metodicky list/anotace: VY_32_INOVACE_05303ml.pdf

Zpracoval: Ing. Bohuslav Kozel
SPS a VOS Kladno

Ing. Bohuslav Kozel DUMO3 - strana 1 Vytvoteno: zatfi 2012



DUM 03 Vyklad — uréeni rozméru vale¢kového kalibru

V ptedchozim vykladu byl vysvétlen vileckovy kalibr a zpisob méteni s nim.
kalibr — foto:

Nyni si ukdzeme, jak se urci ¢inné rozmeéry:
Co musime znét pfed pfed zahdjenim:
— Mc¢éfeny rozmér veetné tolerance. Ten miZe byt zad4dn bud’ toleran¢ni
znackou, napt. 29 H7 jako na fotografii, nebo pomoci uchylek napf.
29+40,021/-0

Pokud mdme zadani pomoci toleran¢ni znacky, musime si zjistit ichylky. To
muizeme udélat:
— Nahlédnutim do strojirenskych tabulek, str. 95, kde zjistime 29 H7 ma
uchylky +0,021/-0
— Nebo vyuZzitim hojné pouzivaného programu Mitcalk, viz nasledujici
obrazek. Ptiklad na obrdzku je pro rozmér 25 H8. Zjistime velikost
toleran¢niho pole 25+0,033/-0
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Urceni Cinnych Casti kalibru se rozumi urcit tf1 hodnoty:

— 7S — zmetkova strana, rozmér se musi spocitat, potom se vyrabi, bude mit

svoji vyrobni toleranci
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— DSN - dobra strana nova, rozmér se musi spocitat, potom se vyrabi, bude
mit svoji vyrobni toleranci

— DSO - dobra strana opotfebend, rozmér se musi spocitat, ale nevyrabi se,
vznikne pouzivianim a opotifebenim. Nebude mit vyrobni toleranci

Obrazek se zakotovanim

Na obrazku

HMR = horni mezni rozmér = Dmax = maximéalni rozmér vyrabéného otvoru
DMR = dolni mezni rozmér = Dmin = minimélni rozmér vyrabéného otvoru

A pftislusné odvozené vzorce

Na otvory — védleckovy kalibr kalibr

ZS =Dmax +/- H/2

DSN = (Dmin + z) +/- H/2

DSO =Dmin -y (bez tolerance, opotiebovana strana se nevyrabi)

Hodnoty H, z, y jsou uvedeny ve strojirenskych tabulkdch.

H je vyrobni tolerance kalibru

z je pridavek na opotiebeni

y je mez opotrebeni

Hodnota y miiZze nabyvat pro vétsi tolerancni pole hodnotu O.
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Vysledkem je uréeni ¢innych rozméru ZS, DSN a DSO
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