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3. 4. Nastroj — pracovni list 10

B. Navrh drazkového protahovaciho trnu

1. Tvar obrabéné plochy, celkova odebirana tiiska:

drazkovani rovnoboké CSN ISO 14 profil: d= mm, D= mm; N =; L= mm; material

z (3) str. 95, 96 jsou tchylky :

HO....... +; 0 Sitka zubu 5,03 tchylky : +0; -0,01
H7...... + 0
HI10....+;0 max. prumér kalibrovacich zubli je mm,uchylky : +0; -

-,
N
()
L
Celkova odebirana triska: H, = ( Dpax— d min)/2 =
2. Navrh geometrie britu a materialové FeSeni nastroje:
z (10) str. 11 z tabulky 4 je pro draZkovy trn a ocel do pevnosti MPa
S, = az mm........ volim mm
aztabulky5jey= °az °volim caa= ° profeznéikalibrovaci zuby

str. 12 z tab. 6 je objemovy soucinitel tiisky q =

obdobné je mozné hodnoty volit z (3) str. 822
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3. Vypocet funkénich rozméra nastroje

| 4

Pro materialy s plynulou tfiskou je

h=1,13-V(s,;L-q) =

h=
g=125h=
0=1,5-h=
t=g+0=
R=0,75-h=

s vz

thel sklonu zadni ¢4sti hibetu 6 = 30°
pocet feznych bfith :
H. _

Sz
7 = upfesnit v tabulce pro prameéry bfiti

pocet kalibrovacich bfita ..dle (10) str. 14 je pro IT 9 ....5 azZ 7 bfitd ... volim 7

délka rezné casti l; =z t =

délka kalibrovaci ¢asti : Iy =z t =

délka piedniho vedeni : I,, =L =

délka zadniho vedeni vzhledem v vodici vloZce : 1,, =

stopka ...... z (10) str. 16 z tabulky 13.....dira bez ptidavku ( bude se vrtat, vyhrubovat
vystruzovat) ds =  a ostatni rozméry z tab. 10 str. 15, tvar obr. 7, Iy = mm
celkovd délka = soucet délek =

Celkova odebirana triska: H. = ( Dpax— d min)/2 = mm
2. Navrh geometrie bfitu a materidlové feSeni ndstroje:

z (10) :

str. 11 z tabulky 4 je pro drazkovy trn a ...........oovvviiininnnnnn.

S, = aZ mm volim mm

a z tabulky 5 je Y= °az® volim ° a o = ° pro fezné i kalibrovaci zuby
str. 12 z tab. 6 je objemovy soucinitel tiisky q = 2,36

obdobné je mozné hodnoty volit z (3) str. 822

4. pevnostni vypocet, tabulka rozméria brita
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F
Or = 5 = Or dov
Fi=b"s;p=
kde:
S, posuv na zub = mm
b’ délka ostii=cca (b - N) =
p mérny fezny odpor ( mérnd fezna sila) ....
z (3) str. 734 je pro kiivku pro Ry, = MPa aa=s,= jep= MPa
S..... priifez protahovaciho trnu pied 1. bfitem S = ndjzl 4 =
dj=d;-2h= pramér jadra trnu
Pro materidl nastroje 19802 je dovolené napéti v tahu 295 MPa
F=FZnax =
kde: znax je maximalni pocet bfiti v zabéru
Zmax = L/t = vyhovuje ( musi byt vice nez 2)
o.=F/S= MPa< 295 MPa pevnost vyhovuje
pramér 1. bfitu protahovaciho trnu je (d +2s,) =
g 8] J J U
5 prdam 5 priam 5 pram 5 pram 'S5 pram
1 18,1 11 19,1 21 20,1 31 21,1 41 22,084
2 18,2 12 19,2 22 20,2 32 21,2 42 22,084
3 18,3 13 19,3 23 20,3 33 21,3 43 22,084
4 18,4 14 19,4 24 20,4 34 21,4 44 22,084
5 18,5 15 19,5 25 20,5 35 21,5 45 22,084
6 18,6 16 19,6 26 20,6 36 21,6 46 22,084
7 18,7 17 19,7 27 20,7 37 21,7 47 22,084
8 18,8 18 19,8 28 20,8 38 21,8
9 18,9 19 19,9 29 20,9 39 21,9
10 19 20 20 30 21 40 22
2*sz 0,1
kontrola .............. (22,084 - 18,1 +0,1) /2 =4,042 mm ...odpovidd H.
5. Névrh upindni nastroje. bod 3
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