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DUM 16 téma: nastroj 04 — navrh A

ze sady: 02 nastroj
ze Sablony: 05 technologické cviceni
Urceno pro 3. ro¢nik

vzdélavaci obor: 23-41-M/01 Strojirenstvi
Vzdélavaci oblast: odborné vzdélavani

Metodicky list/anotace: viz. VY_32_INOVACE_05216ml.pdf

Ing. Schimmerlova Miroslava DUMI16 -stranal duben 2013



LS
o0
TF

106.1

S -.
-
** ** .Q.
. * * o
evropsky T

socialni ST OP Vzdélavani

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

3. 4. Navrh tvarového nastroje — vypocet
A. Névrh plochého protahovaciho trnu

1. Tvar obrab&né plochy, celkové odebirand tifska: drazka v naboji pro pero tésné CSN
022562
Zadani: d = 100 mm; L = 20 mm; material 10370 .... uhlikova ocel Rm = 360 az 440 MPa;

z (3) str. 467 je :
b =28 mm; mezni uchylky : - 0,022 ; - 0,074
t; = 6,1 mm; mezni uchylky: +0,4 ; +0,2

Z28F9

fond v CR EVROPSKA UNIE MLADEZ ‘:-- TELOVYGH > ) pro konkurenceschopnost

T
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Celkova odebirana tiiska: He. = tjmax + X = (6,1 +0,4) +2 = 8,5 mm

2 2
x=r—1/r2—(12)) =50—11502—(228) =2mm

2. Navrh geometrie bfitu a materidlové feSeni nastroje :

z (10) str. 11 z tabulky 4 je pro plochy trn a uhlikovou ocel do pevnosti S00MPa
s,=0,03az0,12mm ........ volim 0,1 mm

a z tabulky 5 je y=15°az 18° volim 16° a ot = 2° pro fezné 1 kalibrovaci zuby
str. 12 z tab. 6 je objemovy soucinitel tiisky q = 2,1

obdobné je mozné hodnoty volit z (3) str. 822

3. Vypocet funk¢énich rozméri néstroje,
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Pro materidly s plynulou tfiskou je
h=1,13-V(s, -L-q)=1,13-N(0,1 -20-2,1)=
2,32 mm
~ h=2,4mm
g=1,25h=125-24=3 mm
O0=15-h=1,5-2,4=3,6 mm
t=g+0=3+3,6=6,6mm
R=0,75-h=0,75-2,4=1,8 mm
thel sklonu zadni ¢4sti hibetu 6 = 30°
pocet feznych bfiti :
H. 85
s, 0,1
pocet kalibrovacich bfitt ..dle (10) str. 14 je pro IT 9 ....5 aZ 7 bfitd ... volim 7
délka tezné Casti l;=z; - t=85-6,6 =561 mm
délka kalibrovaci ¢asti : ly =z, -t=7 - 6,6 = 46,2 mm
délka pfedniho vedeni : I,, = L = 20 mm
délka zadniho vedeni vzhledem v vodici vlozce : 1,, = 5 mm
délka stopky ...... dle upinaciho zafizeni stroje , na vykrese nebudeme kétovat
celkova délka ( bez stopky) = soucet délek = 632,2 mm

7 = =85 upfesnit v tabulce pro vysky bfitl

4. pevnostni vypocet, tabulka rozmért bfitil

O = 3 = Ot dov
b Fi=b-s,-p=28-0,1-3000=_8400 N
kde:
S prufez protahovaciho trnu pfed 1. bfitem S=a-b”
a b Sitka drazky

S; posuv na zub
p mérny fezny odpor ( mérnd feznd sila)

b’
z (3) str. 734 je pro kiivku pro Ry, = 600 MPa aa=s,=0,1je p=3000MPa

Pro materidl néstroje 19802 je dovolené napéti v tahu 295 MPa
F=F; Znax = 8400 - 3 =25200 N

kde: zZmax je maximdlni pocet bfitd v zdbéru
Zmax = LIt=20/66=3........ vyhovuje ( musi byt vice nez 2)

a volim 20 mm S=a-b" =20-30 =600 mm>

o:=F /S =25200/600 =42 MPa < 295 MPa pevnost vyhovuje
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celkova vySka protahovaciho trnu u 1. bfitu je (a + h) =20 + 2,4 = 22,4 mm
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pro konkurenceschopnost

°J °J °J °J °J °J J J J

B |wakal§ |wakal5 |wikalB |vyska|B |vyska|5 |vyska|§ |vyskalB |wikalB |vyska
1| 22,4 11| 23,4| 21| 24,4 31| 25,4| 41| 26,4] 51| 27,4] 61| 28,4] 71| 29,4| 81| 30,4
2| 225( 12| 23,5| 22| 24,5 32| 25,5] 42| 26,5 52| 27,5 62| 28,5 72| 29,5 82| 30,5
3| 22,6 13| 23,6 23| 24,6 33| 25,6 43| 26,6 53| 27,6 63| 28,6 73| 29,6 83| 30,6
4 22,7\ 14| 23,7 24| 24,7 34| 25,7| 44| 26,7| 54| 27,7| 64| 28,7| 74| 29,7| 84| 30,7
5| 22,8 15| 23,8| 25| 24,8| 35| 25,8| 45| 26,8| 55| 27,8| 65| 28,8 75 29,8 85| 30,8
6| 22,9 16| 23,9 26| 24,9 36| 25,9 46| 26,9| 56| 27,9| 66| 28,9] 76| 29,9| 86 30,8
7 23| 17 24| 27 25| 37 20| 47 27| 57 28| 67 29| 77 30|az
8| 23,1 18| 24,1| 28| 251 38| 26,1| 48| 27,1| 58| 28,1 68| 29,1 78| 30,1 92| 30,8
9l 232 19| 24,2 29| 25,2 39| 26,2 49| 27,2 59| 28,2 69| 29,2| 79| 30,2

10| 23,3| 20| 24,3| 30| 25,3| 40 26,3 50| 27,3 60| 28,3| 70| 29,3| 80| 30,3

sz 0,1

kontrola .............. 30,8 =224 +0,1 =8,5mm ...odpovidd H.

5. Ndvrh upinani ndstroje. stopka CSN 220480
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