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2. 1. Vyrobni postup pro obrabéni

4

PROVEDTE:

1. NakKreslete vyrobni vykres hiidele v programu AutoCAD a vytisknéte
Navrhnéte polotovar, pouze kontrola, polotovar je zaddn na vykrese hiidele

Névrh tyce:

piidavek na pramér: p, = XD max

100

piidavek na zarovnani ¢ela: pgs=2mm
pramér polotovaru:  Dpor 2 Dax+pa
délkg polotovaru:  Lpyo= L + 2 pe

dle CSN

TYC & 80-202 CSN 425510

+2=

2. Rozbor vyrobniho postupu:

2.1. Vychézime z vyrobniho vykresu hiidele: S3-TEC-158-02-xxx
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2.2. Soucast je hiidelového tvaru, hlavni operace bude soustruZeni, vzhledem k délce bude
polotovar fezén na pile.

4

2.3. Stanoveni technologické zdkladny:

D 72-40 ...... prvni tiiska po zarovnani Cela
0sa ........ zarovnat Cela, navrtat stfedici dulky , upnout do dilkl a unaseci srdce.
2.4. K-Tprvky .......... zéapichy, srazené hrany (soustruzeni) , draZka pro pero - frézovani

2.5. Minimalni R, =0.8, IT6...... brouseni

2.6. Zékladni sled operaci : fezat, soustruZit, frézovat, brousit
Stanoveni stroji pro operace: z [1] nebo katalogli vyrobce...
- Tfezat - pdsova nebo kotoucova pila
- soustruzit - soustruh SV 18 RA |, ¢islo tfidniku 4124, vykon 6 kW
- frézovat - frézka FA 4 AV , Cislo tfidniku 5223 , vykon 7,5 kW
- brousit — bruska BUA 16 A, ¢islo tifidniku 5511

2.7. Priklad stanoveni feznych podminek.
- obrobitelnost - materidl 11500, dle [3] str. 733 13b pro soustruZeni, pro frézovani 15b a
brouseni 10b
- usek9 O 35,5-20...... (dle [3] str. 759) pro R,=3,2, a= 2,25mm (z & 40 na 35,5), P10,
re = lmm, je v = 183m/min pro 14b, pro 13b je K,; = 0,8 (dle [3] str. 760)
v=183.0,8 =146,4 m/min a f=0,16 mm/ot

- vypocet otdéek n = Yo 146 =13280t/min
nd 7*0,035

3. Vyplnéni Skolniho formulai‘e pro vyrobni postup

3.1. stanoveni usekil pro obsahlejsi operace
- soustruzeni: dseky: hrubovat, naisto......... pro valcové plochy, ponechat ptidavek na
brouseni, fezné podminky stanovit z [3], viz 2.7, Casy doplnit az po vypoctech v LADY?2
pro kazdou operaci jeden nacrt — kresleni v programu Excel nebo Word, ( doporucuji na
dal$im listu a podle velikosti pak zkopirovat do formuléte
- brouSeni : upnuti mezi hroty, unédseci srdce, rozhodnout o po¢tu upnuti ( otoceni)
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