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DUM 11 Vyklad k pouziti systemu KALK4

1. Program Kalk4 je technologicky program. Zde si nyni ukdzeme a vysvétlime jeho
ovladani.

Modul  Hapovida
Cenk...
Piikazy. .
Vrabley...

st 1 (11 B) @ || e [Rerala  BNaved Kalkdoc - Microsof...
2. Vidite, Ze m4 Ctyfi z&kladni moduly a to:
e Cenik - to je sklad a skladové hospodérstvi
e Prikazy — do prikazu mGzete vloZit jeden nebo vice kust vyrobk( a zjistovat
naklady na vyrobu a planovat vyrobu na jednotlivé pracovisté a délniky
e Vyrobky — do vyrobku mlizete vloZit jeden nebo i vice postupl a zjistovat
kalkulace
e Postupy - to jsou technologické postupy a uréovani vykonovych norem tac a tbc.
Do postupu, ktery je soucasti KALK4 Ize vkladat i material. Na rozdil od postupt
v LADY, tam nejde vkladat material. Program LADY je odvozeny od KALK4,
ale obsahuje jenom jeden modul a po postupy.
Dal3i ¢asti zakladniho menu tzn. Knihovny a Carovy kod nebudeme pouZivat.
Zé&kladni modul je modul Postupy
Pro préci s timto modulem je dlezita dislednost oznacovani a identifikace. Jako
identifikator zvolime nazev, vzdy musi byt uvedeno i Cislo vykresu. Déle se musi uvést
hmotnost.
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< Kalk4 - [V§robni postupy]
[=] Modul  Wépovda

_iot

sl

<= Vrobni postupy
Dperace virabniho
i Lirnosti virabni

jSi—
INSERT - wiazt
DEL - smazat
ALT ENTER -infomsce s
anvéna

EMTER - Operace

F7 - schvalit [odemknout]
CTHL+F - Hledat
CTRL+P - Tisk

Klinutim pravéhe taditka mysi v
seznamu napravo (nebo
laitkem 'menu’ na Klavesnici)
5= vypie nabidka

S| 5 D &

Identificétor postupus| Nazew

| Dpl £ wikresu

¥sechny vyrobni postupy

BOCKICES

CE1

BOCMICER 3
BOCNICES BOCNICES BOCNICES 375
/= BOCNICER BOCMICES BOCNICES 40
4= BOCNICER BOCNICES BOCNICER 595
/= BOCNICEZ BOCMICEZ BOCMICEZ |
4= CEP2 CEFZ CEF2 275
1= CEF3 CEF3 CEF3 0.7
4= CEFS CEFS CEFS 280
1= CEFE CEFE CEFE 345
4= CEPT Tepl 050
1 CEP4 EEP4 EEF4 212
4= MONTAZ 3 MONTEZ 3 MONTAZ 3 000
MONTAZ KOZEL MONTAZ KOZEL 100 —

(4= MONTAZE MONTAZS 0,00
(= MONTEZ 1 montazl moniaEl 0o
(4= MONTAZ 2 MONTAZ 2 MONTAZ 2 0,00
1= MONTEZ4 MONTEZS MONTEZ4 0.0
(4= MONTEZS MONTAZS MONTEZS 0,00
)= POUZDRO 1 POUZORD 1 0ot
4= POUZDROZ POUZDROZ POUZDROZ 002
- POUZDRO3 POUZORO3 FOUZDRO3 020 =

Schvileni  [2apmemiz | Technola  [JANOUSER =

TAC 41534 TBC 97.89

HAC 52,977 MBC 121,588

NAC 25,637 NBC 67,000

Skupina — RTP =

D e Identiicatar postupu | _>l_I

H “kalk | Euavod Kalk.doc - Micrase...| [ Kalk+ - [¥grobni postu.. § DEdl 1oss

6. Kazdy modul ma vice Grovni, tento modul viz pfedchozi obrézek vlevo nahofe, ma
aroven Vyrobni postupy—> Operace—> Cinnosti
7. Funguje velice dobfe napovéda. Bud podle témat napovédy:
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» Kalkd - [¥§robni postupy] Eteam\ @‘ : -] x|

[Z] Modul Wapovéds =& x|
“irobni postupy Cinnosti vyrobniho postupu BOCNICET - BOCNICE1
Operace virobniho a operace t.1 - Palit tvar soutasti

e Cinnostivirobni - Cinnast TAC|  TBC| Ks|Mazew Sinnesti =

Témata napovédy: Kalk E x|

Obsah | Refstic | Maiit |

Klepnéte na ikonu [strénka) a na tagitka Zobrazit, nebo zvolte jinou kartu,

[ @ Zakiack popis programu
([ Fopisy jednatlivich 8astt

Cenik
21 wirnbky
o postupy
jSi— 2] Operace
ESC - 2pét na operace Cinnosti
INSERT - wlagit [2] Zadéwani dat pro Einnost
ALT ENTER -informace s ®
L ména Knihovry
DEL - smazat
ENTER -Dala

K ikntim pravhe tagitka mpsi v
seznamu napravo nebo
=itkem menu' na klavesnici]
5 vypise nabidka =

Zobrazit I Tisk. Stamo

Astart]|| 15 [ B @ =T | Ejuavod Kalk.doc - Micrasef .| [ Kalk4 - [¥grobni postu... ¢ 2@d
Nebo je velice vyhodné pouZzivat napovédu ke konkrétnimu problému viz dale:
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<> Kalk4 - [¥§robni postupy] Hteitna | @ =lz(x|

[Z] Modul Wapovéds =& x|
“irobni postupy Cinnosti vyrobniho postupu BOCNICET - BOCNICE1
Operace virobniho a operace t.1 - Palit tvar soutasti

e Cinnostivirobni - Cinnast TAC|  TBC| Ks|Mazew Sinnesti B

Rezani kyslikem i
4 | Poiet kusil ve wirabni davee [oviviije Sas TAC a TEC) Dev: [on
£SC - zpit na aperace Propaleni atvord PROT: [ne =
INSERT - viodit Celkova délka fezu v om L [
ALT ENTER -informace s ;

L nina Tlougtka plechu T [ 20000
DEL - smazat Ffiblizna hmotnost vjpalku KG ]
ENTER - Dala =00

g:::m:;ﬁp;‘::'g [tr"iiintkﬁ mypi v (%as TAL se nasabi zadanm podtem kust Ks |_1

Ha&itkem ‘menu’ na klavesnici] Oprawng kosficient [nasabi se Sas TAC) KOPR: [na0

se wypide nabidka hd

ok Froporet | Gtamo |

B uvod Kalk doc - Micrasef. .| [ Kalk - [¥yrobni postu..

11:23

Hstane||| 5 (A B & | e
a po otevieni napoveédy
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» Kalkd - [¥§robni postupy] Eteam\ @‘ : -] x|

[Z] Modul Wapovéds =& x|
“irobni postupy Cinnosti vyrobniho postupu BOCNICET - BOCNICE1
Operace virobniho a operace t.1 - Palit tvar soutasti
L Cirnosti virobni  Cinnost Tac|  TBC|  Ks|Mazew ginnosti |~

=

REZANI KYSLIKEM - YB

Cas potfebny na fezéni kyslikem zévis wiraznd na zplisobu manipulace s materialem. W konkrétnich podminkéch bude vyjadPen pomoci podnikovich koeficient
KA a KB. RowngZ fezani na automatech nebo plazmou je nutng upravit pomoci opravnych koeficientd.

Priklady:
Piiklad 1:
I plechu tlustého 20 mm vypalit obdélnik 280 x 350 mm. Délka fezuvcmje 2 *28 +2* 35 =56 +70 =126
DA 1 poEet kusd ve vjrobni dévce
PROT: 0 otvor se nepropaluje
i — 128 délka fezu v cm
ESL - zpét na operace TL: 20 tlougtka plechu
INSERT - wlozit KG 50 hmotnost wipalku (pibliZng)

ALT ENTER -informace &
l2ména

DEL - smazat

EMTER - Data

TAC: 25.87 minut, TBC: 22 minut

Piiklad 2:

[Kliknutim pravehe taditka mpsi v | 770100y tlusteha 40 mm wypalit die Sablany wngjsi tvar. Délka fezu celkern je 220 cm
sznamu napravo [nebo

Hagitkem 'menu’ na klavesnici] DAY 1 poiet kusd ve vjrobni déwce

2 wmide nahidka PROT: 0 otvor se nepropaluje =
L 220 délka fezu v cm
TL: 40 tlougtka plechu
KG 100 hmotnost wipalku (pfibliZnd)

TAC: 66.23 minut, TBC: 24 minut

Piiklad 3:

7 plechu tlustéha 15 mm wypalit mezikruZi primérd 780360, Délka fezu je 3.14  (D+d) 314 * [78+36) = 314 * 114 = 357 56
DAY 4 potet kusl ve virobni déwce

PROT: 1 otvar se propaluje

L 360 délka fezu v cm

TL: 15 tloustka plechu

KG 40 hmotnost wipalku (pfibliZng)

TAC: 29.42 minut, TBC: 22 minut

1124

#start |J G E e H ykalk | B uavod Kalk.doc - Micros...| % Kalkt - [vgrobnipostupy] |[[2] Kalka - vypotty fast
VyzkousSejte si ovladani programu a v pripadé nejasnosti se zeptejte vyucujiciho.
8. Konec podkladu
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