evropsky - i G i l >

socialni - MINISTERSTVO SKOLSTVI, OF Vzdélavant
fond v CR EVROPSKA UNIE MLADEZE A TELOVYCHOWVY pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

DUM 8 téma: Vyuziti solid a zbytkového obrabéni
ze sady: 1 tematicky okruh sady: CAM systémy
ze Sablony: 6 PFiprava a zadani projektu
Urceno pro : 3 a4 rocnik

vzdélavaci obor: 23-41-M/01 Strojirenstvi
Vzdélavaci oblast: odborné vzdélavani

Metodicky list/anotace: VY_32_INOVACE_06108ml.pdf

Zpracoval: Ing. Bohuslav Kozel
SPS a VOS Kladno

Ing. Bohuslav Kozel DUMO08 - strana 1 Vytvoreno: duben 2012



DUM 08 EdgeCam — Vyuziti solidd a zbytkového obrabéni

1. Otevrete dil2.sldprt, vySka je 20mm, radius uvnitf kapsy je 1mm.

B Dil2.epf - EdgeCAM Educati ed to SPS a VOS Kladno
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2. Pro uréovani geometrie budeme vyuzivat solidd, tj. objemového téla modelu.
Model musi byt ale vytvoren pomoci objemového modelare, napf. Solidworksu.
V CAD casti urCete pouze profil velké kapsy, polotovar bez pridavku a material

3. V CAM C¢asti budeme hrubovat velkou kapsu. Geometrii ukazte ukazanim na model
ohranicte profilem, nastroj kulova fréza prlimér 16
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5. Dal koncentricky se stejnym néstrojem

&l Cviceni16EdgeCam.d.
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6. Nakonec obrobime zbytkovym obrabénim malou kapsu. Pouzijte malou
frézu 2mm. Nutno vyplnit prlimér pfedchoziho nastroje 16mm
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H 4 b M “Vysledky ovéfeni /_Upozernén / Testy
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7. Ze simulace Ize zjiStovat rozdily mezi obrobkem a modelem pomoci testu.
Kurzorem kliknéte na libovolnou ¢ast obrobku a ihned znate rozdily.

mulace obral

Visledky ové
Testy | Poloha X1Z Kolmice WCS (2... | Kolmice CPL (pr... | VySaobro... | VySkamodel  DIf.... | Dif....
1283 32.266, 41.220, 7.361 -0.075, -0.014,... 7.361 7.334 0.027 0.027
2357 29,055, 23.810, 7.662 0.148, 0.004, 0... 7.662 7.831 0.031 0.030
2845 32.510, 13.615, 7.384 -0.158, 0.000, 7.384 7.345 0.03% 0.038
0 48.320, 11.344, 20.000 0.000, 0.000, 1. 20.000 20.000 0.000 0.000
200 30.880, 25.115, 7.372 0.064, 0.004, 0... 7.372 7.382. 0.011 0.011
0 9.634, 29.362, 20.000 0.000, 0.000, 1. 20.000 20.000 0.000 0.000
1483 36,397, 6,902, 8.189 -0.420, -0.054,... 8.186 8.173 0.007 0.006
1377 24.813, 14.953, 9.516 0.568, 0.000, 0. 8.516 9.472 0.044 0.036
2008 35,885, 22,999, 7.993 -0.308, 0.000, ... 7.970 7.985 0.004 0.004
3828 31.235, 31.596, 5.001 0.002, 0.016, 1. 5.000 5.000 0.000 0.000
0 15.804, 30.614, 20.000 0.000, 0.000, 1... 0.000, 0.000, L.. 20.000 20.000 0.000 0.000

M 4 b M\ _Vyskedky ovéfeni /£ Upozornén ) Testy

tudijni edice SoidWo... | |8 DIZ.epf - EdgeCAME... enit8EdgeCam.d

8. Na zaveér lze vypsat NC kdd a postup
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