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DUM 01 EdgeCAM - Vyklad

agrowNOE

Tento podklad mate k dispozici a miizete ho mit po celou dobu vykladu otevieny.

V této sadé budeme pracovat pomoci programu EdgeCAM.

Je to technologicky program, ktery umoziuje programovat CNC stroje.

Jako kazdy CAM ma dvé Casti a to konstrukeni a technologickou.

Budeme vyuZivat hlavné technologickou ¢ast a modely budeme tvofit pomoci jiz
zndmého Cadu Solidworks. Modely bud’ dostanete k dispozici, nebo si je budete muset
sami vytvorit.

Nyni oteviete program EdgeCAM. Ja si ho oteviu téZ a krok po kroku vas provedu celym
vykladem. PFi jakékoliv nejasnosti nebo zpozdéni mé upozornéte, ja k vam dojdu a pfimo
na vaSem pocitaCi vdm ukazi postup feseni.

Otevrete model deskal v EdgeCAMU. Model uloZte k sobé do adresare, do kterého
mliZete zapisovat.

Zjistéte rozméry, tj. primeéry otvor(, vyska, vnéjsi rozméry

V programu se pracuje v CAD c¢asti, tam se budeme pohybovat minimalné a CAM ¢asti.
Nyni v CAD ¢&éasti nacteme stfedy otvor(i — modely, rozpoznat Utvary. Nalevo v Gtvarech
musi byt 2x prichozi dira.

{8 deskal.epf - EdgeCAM Stud
: Soubor  Upravy Zobrazeni Geometrie Plochy  Obalowéni
B — - e
= [ deskal Default
= (& Pidoys
\% 2: PROCHOZI DIRA
\% 3: PROCHOZI DIRA
Pololavar
I © Otvary | Byurstvy | B8 'iastnosti | Bl postup y
b
xY:
3
29
N
2
[t
||

10 Vyplnlme tabulku system nacte vsechny dlry
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i Soubor Upravy Zobrazeri Geometrie Plochy Obslovéni Ketowéni Modely Ovifeni Mskra Mastaveni  Napowida

DTRE —e o S X @l o s e -G k- seee e sl Al
= [ deskal Default
= (& Pidoys
\% 2: PROCHOZI DIRA
\% 3: PROCHOZI DIRA
7 Polotovar

Rozpoznat titvar

Zékladn' | Zobrazeni |

Odrfovac! na nefvyi sténu [7] Automaticky éislovat
[ Zaslepeni itvarts cPL Pidors

s ]
Pravvy bokorys
Lev bokarys -_—
Spodni | | [ -
Zadn

Wrtani
[] ighlediat dity Maximainf prmér vitané dity
Zavitost infomace Shodné diy seusi do skupi

[ Urover na wiek soustiednich dér

Frézovani

20 dutina [ 20 nélsk

[ Profilova dutina [ Profilowjs nalitek.
13D dutina 130 ndliek.

X N

Sklidani dtvari

© Owvary | Byurstvy | E5'viastnosti Pastup Jednoduché
R

1) >

=m x|
Soufadnice o x
%/ 100.00 100,00 2/5000 Pracovni CPL_) (Z&kladni sustém] 12 MC stioi

Pipraven

i Soubor Upravy Zobrazeri Geometrie Plochy Obslovéni Ketowéni Modely Ovifeni Mskra Mastaveni  Napowida

EBBB‘F,_,WGWMD = {‘g)\\;g X‘ﬁ\%g‘}?ﬂdwys - 0.00 vll
= [ deskal Default
= (& Pidoys
\% 2: PROCHOZI DIRA
\% 3: PROCHOZI DIRA
7 Polotovar

PolotovarUpinka

Zakladn |

Autorpelotovar

Barva E | rstva Stack v

Pridavky pro hranel v absolutnich hodnotach

B4

+X (0o ]

¥ [00 | +v [00 |

-2 [00 ] +2 |2 |

- XN -Ra

Fidavky pro valec

© Owvary | Byurstvy | E5'viastnosti Pastup

Urten v konstrroving-CPL Pldarys:
2 nezménéngch dtvarl
0 nahrazenjch ttvarty
0 dtvard vhodnpoh k néhradé
0 Gitvard bez vazby

SouFadnice

B4 ID0Y i [T Z/E Pracovni CPL ) (Zakladnisestém) 1= HC <o

| Pipraven X mm

12. Posledni je dopInéni materialu, napf. ocel, tvrdost HB150. Je nahofe v nastaveni, material
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Chalovéni  Ketovani Mokia Nestaveni Napoyéda

1) X @2

razeni - Geometrie

. wrtdk 40 v‘{‘g)

Blachy

‘ Pidorys - - |

) ROCHOZI DIRA
\% 3: PROCHOZI DIRA
7 Polotovar

adni
Diu materidh

© Owvary | Byurstvy | E5'viastnosti Pastup

L Pldorys:

B4 ID0Y i [T Z/E Pracovni CPL ) (Zakladnisestém) 1= HC <o
raven

| P

- M

13. Tim jsme skoncili CAD Cast a pfepneme se do CAM ¢ésti v pravém hornim rohu.
14. Na zacCatku je potieba vyplnit tabulku operace, vloZte nazev operace a zaskrtnéte
frézovani. Vyberte postprocesor.

i Soubor Upravy Zobrazeni Geometrie Plochy Obsloveni Kitovéni Modely Ovéfeni Makra Mastaveri Mapovida Pt}
RN = I P R I 1S Y TRl A - oo "!E&Pn@@)‘—"-rﬁqﬂ‘%!
2@ Ty b bR LU e LGS

Obvary o x
O deskal Default

Zavedeni obrabciho postupu

Zakladhi | Ddaie zakazky | Pro soustul

Nazev postupu
Vybrat postprocesor
Frofese

Ustaveni polotovaiu na stioii

Bjwrstvy B Otvary
Informace 2 x
[ Uit rud sroje:
Pos na siroji
0.00 !

B
K

RO AR s 2

|
x

Sou ice
>
osti CInformacs ® | O Z[E Pracouri CPL ) [Zakladnisustam) = C ol

z
El
El

1.epF

15. Diry budeme vrtat tak, Ze nejprve navrtame v3echny diry navrtavaCkem a vSechny diry
vyvrtdme vrtdkem pr. 20mm. Potom jesté prostfedni diru vyvrtdme vrtakem pr. 40mm.

16. Nahofe v roletovém menu jsou operace, vyberte hned prvni, obrdbéni dér

17. Systém chce vybrat diry, vyberte nejlépe nalevo v Gtvarech prichozi diry a klepnéte na
oboje.
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¥ deskal.epf - EdgeCAM Student Edition - Licensed to Freeware

i Soubor Upravy Zobrazeni Mastroje Pohyby Fréovéni Opgrace Modely [nstrikee  Strojnifunke Mokra  Hastaveni Napovida -
k]| | 2 & X |62 LA N-T AN B IE N |
‘1 o ik Y MR ISI o BEES 3S S 038SBdaliud

= O deskal Default

ERCIS
2. PROCHOZIDIRA

7 Palotavar
Obrabéni dér

Prejizdéci
Najizdési
Odmgfovaci ravina

Zakonéeni
O Slepd
@© Pribezng

i diy

Poafadi vténi dér

Byurstvy  © Oevary | Bl postup | ' viastnosti

Uréeni

B AT w3 E

«e

@ Konstantni ychiost ] :

¥ Simulace | <> sourdnica

EEE
SHIMANE OZNACOWAN] ) mm

|8 deskal.epf - EdgeC Cvicer s % (o o, (]| Ve M & | 1521

18. VypInime tabulky pro navrtavam a hrubovanl U navrtavani vyberte navrtavacek a
hloubku napf. 3mm. U hrubovani vyberte vrtdk 20mm a pfejizdéci rovinu 25 mm. Ostatni
se nacte.

19 Zkuste 5|muIaC|

e Modely Instrukce  Strojni Funkes Mokra  Mastaveni MapovEda i)

2, ) N @@ﬁﬂsw LR |

EDE’E Z 0 o) 5|
AN o ks, YRR AP AP
1 deskai - Simulace obrabéni

TR \ oy A@%\E\O\
R

roje Pohyby  Fréz

'0vladani rychlosti - X

Wsledky ovfent x

144 b b \Vysledky ovéreni A Upozorméni 7 Testy

Pipraven %/ mm

eCAM - M B deskal.epf-Edgeca... [ desks s | ERY e e i EES G | 1e24

20 Déle vIozte druhou operaci vrtanl Budeme vrtat pouze diru prdmér 40 mm. Vyberte stied
a vrtak 40mm. Zkuste simulaci,
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Bl Cyicenil EdgeCAM - Microsoft Word

i goubor Upravy Zobrazt Wloft Formdt Méstroje Tabuka Ohno  MapovBda Hépovids - zadejte dotaz o X
RN N TP NIV W e e |g43@ PRI SECCTC IR |
i A4 Hormani + Viev -~ TimesNewRoman - 12 - | B I U | = 5= [ - W - A !

TR LY TN =T
L_LJ

||u 4 ¢ » " Vysledky ovéieni 4 Upozornéni A Testy |

Strérka 4 odd 1 4j4 na 14,8em 7.5 3. 1 Cedting 55

- [§ deskal.cpf - Edgech... | T deska: e of cs | ERLY e e, Vs WG | e

21 Na zavér v ostre verzi by mél jlt vygenerovat NC kdd, v demo verzi alespon
dokumentace k technologii. Roletové menu instrukce, vypsat obrabéci postup

22. Zde je nakopirovan

Obrédbéci postup 0: postup-deska (fanuc3x-in.mcp)

Nédstrojovd hlava 0 : HEAD ONE : Strojni Cas: 5 min 4 sec

1 : Operace - Diry

2 : Instrukce - Coolant : Off

Hodnoty modifikatorh

Zplsob : Off

3 : Instrukce - Nastroj : Vrtak (Strojni &as: 6 sec)
Hodnoty modifikatorh

Pramér : 3.15

Typ nastroje : Vrtak

Vrcholovy uhel : 60

Jednotky : Milimetry

Ze zasobniku : 3mm x 60 Centredrill - 13A F30M
Délka trezné cCasti : 3

PocCet zubl : 2

Ridit pohyb na : Na Spicku

Barva H

Vrstva : 3mm x 60 Centredrill - 13A F30M
Délka stopky : 47

Grafika néastroje

Grafika drzaku : 6bmm endmill.csv

Vylozeni drzadku v Z : 45

4 : Instrukce - Coolant : Flood
Hodnoty modifikéatort
Zplsob : Flood

5 : Instrukce - Spindle : CLW
Hodnoty modifikéatort
Zpuasob : CLW

6 : Instrukce - Obradbéni dér : Vrtat (Strojni ¢as: 1 min 24 sec)
Hodnoty modifikatorh
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Typ vrtaciho cyklu : Vrtat

P¥ejizdéci : 25
Odmérovaci : 10
Cilovéa hloubka : -3

Diry na vice urovnich: NE
Hloubky uré¢it prvkem : NE

Na plny prumér : NE

Prisuv : 2789
Otéacky : 23241.7
NC podprogramy : NC-system
Poradi vrtani dér : Oznacdit

Jen diry s prumérem n: NE

I neuzavrené oblouky : NE

Svisléa usecka : NE

Slouc¢it stejnolehlé b: NE
Snimaci-oznacovaci Info

Oznaceni prvkt (Pocet 482) : 3 : Blok

7 : Instrukce - Coolant : Off
Hodnoty modifikéatort

Zpuasob : Off

8 : Instrukce - Spindle : Stop

Hodnoty modifikatorh

Zpuasob : Stop

9 Instrukce - Do vymény (Strojni cas: 21 sec)
Hodnoty modifikatorh

1. pohyb 2z

X zakazat : NE

Y zakazat : NE

Z zakazat : NE

10 : Instrukce - Nastroj : Valcova (Strojni &as: 6 sec)
Hodnoty modifikatorh

Pramér : [~Diameter]

Typ nastroje : Valcova

Vrcholovy uhel : 118

Jednotky : Milimetry

Ze zasobniku : 20mm Slot Drill - 2 flute - IC250
Délka fezné cCéasti : 19

PocCet zubl : 2

Ridit pohyb na : Na plny primér

Barva : 5

Vrstva : 20mm Slot Drill - 2 flute - IC250
Délka stopky : 61

Grafika néastroje

Grafika drzaku : quick change -125mm.csv

Vylozeni drzadku v Z : 80

11 : Instrukce - Coolant : Flood
Hodnoty modifikéatort
Zplsob : Flood

12 : Instrukce - Spindle : CLW
Hodnoty modifikéatort

Zpuasob : CLW

13 : Instrukce - Obrédbéni dér : Vrtat (Strojni ¢as: 2 min 10 sec)
Hodnoty modifikatorh

Typ vrtaciho cyklu : Vrtat

Prejizdéci : 25

Odmérovaci : 10

Cilovéa hloubka : -11

Diry na vice urovnich: NE
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Hloubky uré¢it prvkem : NE

Na plny prumér : NE

Prisuv 286.479
Otéacky 1432.39
NC podprogramy NC-system
Poradi vrtéani dér Oznacit

Jen diry s prumérem n: NE

I neuzavrené oblouky : NE

Svisléa usecka : NE

Slouc¢it stejnolehlé b: NE
Snimaci-oznacovaci Info

Oznaceni prvkl (Pocet 482) : 3 : Blok

14 : Operace - Diry
15 : Instrukce - Coolant : Off
Hodnoty modifikéatorh

Zplsob : Off

16 : Instrukce - Spindle : Stop
Hodnoty modifikéatort

Zplsob : Stop

17 : Instrukce - Do vymény
Hodnoty modifikéatorh

1. pohyb : Z

X zakazat : NE

Y zakazat : NE

Z zakazat : NE

18 : Instrukce - Néastroj Vrtéak
Hodnoty modifikéatorh

Pramér [~Diameter]
Typ nastroje : Vrtéak
Vrcholovy uhel : 118
Jednotky : Milimetry
Ze zasobniku : vrték 40
Délka tezné cCasti : 60

PocCet zubl : 2

Ridit pohyb na Na plny priamér
Barva : 5

Vrstva : vrték 40
Délka stopky : 160

Grafika néastroje
Grafika drzaku :
Vylozeni drzdku v Z2 : 0

19 : Instrukce - Coolant Flood
Hodnoty modifikatort
Zplsob Flood

20 : Instrukce - Spindle : CLW
Hodnoty modifikéatort

Zplsob : CLW

21 : Instrukce - Obrabéni dér Vrtat
Hodnoty modifikatorh

Typ vrtaciho cyklu Vrtat
Prejizdéci : 25

Odmérovaci : 10

Cilova hloubka : -11

Diry na vice urovnich: NE
Hloubky uré¢it prvkem : NE

Na plny prumér : NE
Prisuv : 286.479
Otéacky 1432.39
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NC podprogramy : NC-system
Poradi vrtéani dér : Oznacdit

Jen diry s prumérem n: NE

I neuzavrené oblouky : NE

Svisléa usecka : NE

Slouc¢it stejnolehlé b: NE
Snimaci-oznacovaci Info

Oznaceni prvkt (Pocet 463) : 2 : Blok
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