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Tvarové prvky h ídel
Co je h ídel?

Strojní sou ástka obvykle 
válcového tvaru sloužící k:

enosu otá ivého pohybu a 
kroutícího momentu

nepohyblivému uložení v 
rámu stroje, nese otá ející se 
sou ásti (kladky, pojízdná
kola, kotou e, páky apod.)

Rozlišujeme dv skupiny h ídel
1. hybné
2. nosné
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Tvarové prvky h ídel

1. Drážky pro pera a klíny
2. Drážky pro pojistné kroužky
3. Drážky pro poj.podložky MB
4. Drážkování

5. Zápichy
6. St edící d lky
7. Drážky za závitem
8. Rýhování a 

vroubkování

Co rozumíme tvarovými prvky h ídel ?
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Tvarové prvky h ídel
Zápichy

Co je zápich?
Zápich je drážka ur itého 
tvarového profilu, používaná

edevším u rota ních sou ástí
ke tvarování p echodu mezi 
jednotlivými plochami

Drážka se vytvá í zapichováním

K vytvo ení drážky se používají
soustružnické nože (u rota ních 
ploch) nebo hoblovací nože 
(u rovinných ploch)
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Tvarové prvky h ídel
Zápichy
Pro jsou zápichy používány?
1. Z výrobních d vod

pro snadn jší dokon ení
funk ních ploch
aby se mohl závit do íznout 
až do konce požadované
délky nebo k elní ploše 
osazení

2. Z funk ních d vod
nap . správné dosednutí
uložené sou ásti p i montáži
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Tvarové prvky h ídel
Typy zápich
1. Normalizované

Jejich tvar a rozm ry jsou dány 
normou a na technických 
výkresech jsou zobrazeny 
zjednodušen a ozna eny 
typem a velikostí
Tvar a rozm ry najdeme také ve 
strojnických tabulkách

2. Nenormalizované
na technických výkresech jsou 
kresleny zpravidla v detailním 
zobrazení s podrobným 
okótováním
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Tvarové prvky h ídel
Normalizované zápichy

Normalizované podle 
SN 01 4960 (014960)
i ozna ování zápichu není

nutno uvád t SN 01 4960
Drsnost povrchu zápichu 
Ra=6,3 se na výkresech 
neuvádí

Typy zápich (podle profilu) :
Zápich tvaru G
Zápich tvaru F
Zápich tvaru E
Zápich tvaru D
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Tvarové prvky h ídel
Normalizované typy zápich

Zápich tvaru G

Použití:
válcové a elní plochy 
osazených h ídel nebo 

r, pop . p ímo ará
vedení s kolmými 
st nami. 

Profil zápichu

Ozna ení na výkrese
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Tvarové prvky h ídel
Normalizované typy zápich

Zápich tvaru F

Použití:
válcové a elní plochy 
osazených h ídel nebo 

r, pop . p ímo ará
vedení s kolmými 
st nami. 

Profil zápichu

Ozna ení na výkrese
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Tvarové prvky h ídel
Normalizované typy zápich

Zápich tvaru E

Použití:
pro p ímo ará vedení se 
sklonem st n 55°

Profil zápichu

Ozna ení na výkrese
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Tvarové prvky h ídel
Normalizované typy zápich

Zápich  tvaru D

Použití:
sousední válcové plochy 
téhož jmenovitého rozm ru, 
avšak s r znými mezními 
úchylkami nebo odlišnou 
drsností povrch , a to u 

ídel i u d r. 
Vhodný pro málo odlišné
jmenovité pr ry.

Profil zápichu

Ozna ení na výkrese
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Tvarové prvky h ídel
Zápichy nenormalizované

Zápichy za závitem

Vyráb jí se :
z d vodu nutnosti vyjetí
závitového nože ze záb ru 

i soustružení závitu
umož ují dosednutí matice 
až k elu osazeného 
pr ru.
musejí se podrobn
zakótovat
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Tvarové prvky h ídel
St edící d lky

Co jsou st edící d lky?

Jsou to osová zahloubení
definovaného tvaru na elních 
plochách rota ních sou ástí



14

Tvarové prvky h ídel
St edící d lky

Použití st edících d lk :
K upínání sou ástek v 
kuželových hrotech nap .

i jejich výrob na soustruhu
i broušení na brusce
i kontrole rozm a tvaru 

sou ásti

St edící d lky
Normalizované podle 

SN EN ISO 6411
Nenormalizované
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Tvarové prvky h ídel
St edící d lky 

Normalizované d lky -
tvar a rozm ry jsou dány 
normou a uvedeny také ve 
strojnických tabulkách
Na technických výkresech 
jsou zobrazeny zjednodušen
pomocí zna ky d lku a 
ozna eny typem a velikostí

Význam zna ky d lku
musí z stat

že a nemusí z stat
nesmí z stat

musí z stat na sou ásti

že a nemusí z stat na 
sou ásti

nesmí z stat na sou ásti
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Tvarové prvky h ídel
Normalizované d lky
Typy d lk podle tvaru:

St edící d lek A
St edící d lek B
St edící d lek R

Pro d lky se závitem
St edící d lek, prov. A
St edící d lek, prov. B

Zobrazení na výkrese
Ozna ení d lku

Zna ka pro zobrazení d lku

Navrtávák - nástroj pro výrobu

Pevný upínací hrot
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Tvarové prvky h ídel
Normalizované typy d lk

Typy st edících d lk
(podle tvaru):

Typ A

Ozna ení podle SN 01 4915

Ozna ení podle SN EN ISO 6411
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Tvarové prvky h ídel
Normalizované typy d lk

Typy st edících d lk
(podle tvaru):

Typ B

Ozna ení podle SN 01 4915

Ozna ení podle SN EN ISO 6411
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Tvarové prvky h ídel
Normalizované typy d lk

Typy st edících d lk
(podle tvaru):

Typ R

Ozna ení podle SN 01 4915

Ozna ení podle SN EN ISO 6411
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Tvarové prvky h ídel
Normalizované typy d lk

Typy st edících d lk
(podle tvaru):

Typ se závitem
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Tvarové prvky h ídel
Nenormalizované d lky

na technických výkresech 
jsou kresleny zpravidla v 
detailním zobrazení s 
podrobným okótováním
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Tvarové prvky h ídel
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