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Kotovani zavitu na strojni sou€asti

O Zakladni rozmeéry zavitu pro zakotovani

A =
o of 5— s
1
1 -
P
d — velky primér zavitu Sroubu . _ _

dz - stfedni pramér z&vitu Sroubu D — velky primér zavitu matice

d3 — maly primér zavitu roubu Dz — stfedni primér zavitu matice

P — stoupdni zavitu D1 — maly primér zavitu matice



Kotovani zavitu na strojni sou€asti

Zobrazeni zavitu

d VSechny zavity se i o % dd.
zobrazuji zjednodusené wL
e L e
d Zobrazuje se valec i B STas S Brouti

ds — maly primér zavitu Sroubu

odpovidajici velkému a L - délka zavitu
malému prumeéru zavitu

X
£
l\/}

d U nenormalizovaného k ]
zavitu se musi podrobné -
zobrazit a zakotovat profil » it
zavitu AN
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|| 1464
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Kotovani zavitu na strojni sou€asti

Koétovani vnéjSich a vnitfnich zavitu

O Koétuje se velky prumér zavitu (d, D)

O Uvadi se oznaceni druhu zavitu (podle tvaru profilu)
O Uvadi se funkéni delka zavitu
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Kotovani zavitu na strojni sou€asti

Oznaceni profila zavitu:
Q tvaru profilu zavitu

jmenovitye d=D

rozted P
@ jadra

da, Dy

vnitfni
‘ zavit

stfednie dy=D,
vrcholovy
uhel 60°

Obr. 1: Metricky zdvit ISO

FProfil mecrického z@vim

| B

MATICE =Tl
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Nazev zavitu Oznageni |  Piiklad | Vrehol
uhel
M12
Metricky zavit M M12x1,5 60°
M8x0,75-69

Whitworthlv zavit w W 1/2 55°

T[ubko,vy zavit G G 3/4 550

valcovy

Trubkovy zavit. R R11/2 55°

kuzelovy vnéjsi

Trubkovy zavit Rc | Rc11/2 55°

kuzelovy vnitini

Obly zavit Rd Rd 40 30°

Edisontiv zavit E 27

Pancérovy zavit P 13,5 80°

LichobéZnikovy zavit

rovnoramenny Tr Tr 48x8 30°

jednochody

LichobéZnikovy zavit

rovnoramenny Tr I 30°

. . 20x80(P4)

vicechody

Lichobéznikovy ,zaV|t S S 40x6 30°

nerovnoramenny

Zavit pro kuli€kove K K 50%20

Srouby
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Koétovani vnéjSich a vnitfnich zavitu

O Uvadi se stoupani zavitu pokud je jiné nez zakladni

O U vicechodych zavitt se uvadi se pocet chodu zavitu

O U zavitu s levoto€ivym stoupanim se uvadi smér stoupani

Zavit s jemnym stoupanim Vicechody zavit Levy zavit
(stoupani 1,5 mm) (dvouchody, stoupani 8 mm) (stoupani zavitu zprava doleva)
M30x1,5 Tr30x8 (P4) M30LH
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Kotovani zavitu na strojni sou€asti

Zacatek zavitu

Q Vn&ji zavit = | — .
zkoseni (srazenf) pod Ghlem 45° f
zkoseni se kotuje _2x45°

32

O Vnitrni zavit

zkoseni od vrtaku (vrchol. Ghel (/LA

120°) = | E——

zkosenfi ani vrcholovy Ghel se o (| S

nekétuje LA
32

d Vnitfni zavit
jiny uhel nez 120°(napr.90°)
zkoseni se musi zakotovat,
kotuje se pouze uhel
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90




Kotovani zavitu na strojni sou€asti

Konec zavitu — zakon€eni vybéhem
O Vnéjsi zavit — vybéh obvykly se
nekresli
O Vnéjsi zavit — vybéh kratky
kresli se tenkou souvislou ¢arou
a kotuje se delka vybéhu

O Vnitfni zavit — vybéh obvykly se
nekresli

O Vnitfni zavit — vybéh kratky a dlouhy
kresli se tenkou souvislou ¢arou
a kotuje se delka vybéhu
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Kotovani zavitu na strojni sou€asti

Konec zavitu — zakon€eni drazkou
O Vnéjsi zavit
drazka se zakresli a zakotuje
Sirka drazky se pocita do funkeni
délky zavitu e, aptecpl

M30-6g
925h13

Ld XSS

O Vnitfni zavit
drazka se zakresli a zakotuje
v rv 7 N v sz ) SV Y // zzzzz [
S|,rka drg;ky se pocita do funkcni A 7777
délky zavitu 177,

830,5H13
1

@
M30-EH

O Vnitfni zavit az ,do dna“ (s minimalni
moznou délkou vybéhu) =
kOtuje se délka zavitu stejna jako
hloubka predvrtané diry




Kotovani zavitu na strojni sou€asti

Konec zavitu — zakoncéeni drazkou
O Vnéjsi zavit

drazka se zakresli a zakotuje g |
Sitka drazky se pocita do funkéni o |
delky zavitu i

- 43 o

d Vnitfni zavit
drazka se zakresli a zakotuje
Sifka drazky se pocita do funkeni
delky zavitu P 727

830,5H13
1

@
M30-EH
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Kotovani zavitu na strojni sou€asti

Zobrazeni a kotovani diry pro zavit
e o G

0 Pramér predvrtané diry se nekétuje BB
O Délka predvrtané diry se kotuje bez —
jejiho kuzelového zakoné&eni "’/ﬁ///,
O Predvrtana dira je zakonCena
kuZelem s vrcholovym Ghlem 120° 18,
Q Vicholovy thel kuZele se nekotuje &Ly
O Doporucené pruméry predvrtané = 1V
diry pro jednotlivé druhy a velikosti 39///’

zavitu jsou uvedeny ve ST
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Kotovani zavitu na strojni sou€asti

Vyjimka v kétovani delky zavitu

d Vyjimku predstavuje kotovani  _
funkcni delky zavitu u zavrtné f
strany zavrtného Sroubu =

O Do delky zavitu se pocita |
delka vybéhu

M24—6g
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Kotovani zavitu na strojni sou€asti

Kresleni a kotovani nenormalizovanych zaviti

O Nenormalizovany zavit je nutno
uplné zobrazit

O Zobrazeni celého zavitu se | S
provede podle zasad pro [ % 1
kresleni normalizovaného

zavitu

A Profil zavitu je nejCasté;i A (531)
zobrazen pomoci tvarové -
podrobnosti (detailu) 7
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Kotovani zavitu na strojni sou€asti

Zobrazeni a kétovani zavitu - shrnuti

O ZjednodusSené zobrazeni vSech normalizovanych zavitu

O Kotuje se velky prumér zavitu (d, D)

O Uvadi se oznaceni druhu zavitu (podle tvaru profilu)

O Kotuje se funkeni delka zavitu

O Kotuje se hloubka diry u nepruchozich otvoru

O Uvadi se stoupani zavitu pokud je jiné nez zakladni

O U vicechodych zavitt se uvadi stoupani a rozte€ zavitu
(pocCet chodu zavitu)

O U zavitu s levoto€ivym stoupanim se uvadi smér stoupani

O Tvary na zaCatku zavitu (nabéh zavitu)

O Tvary na konci zavitu (vybéh zavitu, drazka za zavitem)

O Uplné zobrazeni a zakotovani nenormalizovanych zavit(
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