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Zasady kotovani strojnich soucasti

O Kétovani je pFifazeni rozmeéru nebo polohy zakladnim
geometrickym télesiim, z nichz se souéast sklada

m=lilp @

O Kotovani se provadi na vykrese kdtami v jednotlivych
obrazech soucasti.
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Zasady kotovani strojnich soucasti

Pri kotovani je tfeba dodrzovat nékolik pravidel a zasad:

Koétovani
Graficka
™ pravidia ¢ ¢ ¢ ¢ ¢
Provedeni | | Zapisovani Kotovani | [ Zjednoduseni | | Soustavy
kot kot konstr.prvku pfi kotovani kot
Zasady
—»
kotovani ¢ J, J,
Uplnost Jednoznacnost | | Prehlednost
kotovani kétovani katovani
Uéelnost
_.. n = =
kétovani ¢ ¢
Hledisko Hledisko
funkce technologie ¢ ¢

Vyroba Méieni




Zasady kotovani strojnich soucasti

Provedeni a usporadani kot musi byt vzdy
provedeno tak, aby byla zajistéena:

O spravnost,

4 jednoznacnost,

Q dplnost,

O prehlednost celé soustavy kot.

7 I l

Uplnost Jednoznaénost Prehlednost
kétovani kotovani kotovani




Zasady kotovani strojnich soucasti

Spravnost kotovani

O Kbota je Cislo ur€ujici pozadovanou nebo skute¢nou velikost rozméru
nebo predmétu a jeho Casti, bez zfetele na méritko, ve kterém je
predmét nakreslen

O Za nedilnou soucast koty se povazuji pismenné a obrazove znacky
pfedchazejici Ciselnym udajum, tolerancni znacky a €iselné mezni
uchylky, znacka zavitu apod.

0 VSechny geometrické prvky (t€lesa) a tvary musi byt zakotovany podle
pravidel kétovani (viz graficka pravidla). Tyka se to:
m Zapsani kot (vynaseci ¢ary, kotovaci ¢ary, hranicici znacky, koty)
= Umisténi kot
= Soustavy kot
= ZjednodusSeni pfi kotovani
O Pfi kotovani se dava prednost funkénim kétam



Zasady kotovani strojnich soucasti

Uplnost kotovani

O Kazdou strojni soucastku Ize slozit ‘x
ze zakladnich geometrickych téles ¢ 54— L g fil g H g P
(prvkl). . i
~ |z . ; A w . v 65 15
O Kazdé geometricke téleso je urceno - 8 10

svym rozmeérem (velikosti) a
polohou vuci ostatnim télesum.

O Kazdé geometricke téleso musi byt Ur&eni polohy Uréeni rozméaru

uplné zakotovano, tj uréen jeho

rozmer a poloha: 014

Q Pfimé oko6tovani — rozmér je " ﬂi\
napsan na kotovaci caru < _ - BEEEE ( | ) :

Q Nepfimé okdtovani — rozméry [ o \:“E/
vyplyvaji ze zobrazeni téles AL “ i
(z usporadani a zpusobu 143 950

okotovani). Tyto rozméry se

nezapisuji, prip. se uvedou

pouze jako informativni Udaj do

zavorky Nepfiméa kota Sdruzeni kot

6



Zasady kotovani strojnich soucasti

Uplnost kotovani

Q V3echny informace o i 2x45 F2,5x0,3
rozmérech potrebné k dplnemu a Ix45
srozumitelnému popsani
pfedmétu musi byt uvedeny . I~ 3
pfimo na vykrese, pokud nejsou 7Q B = N
uvedeny v souvisejicich = Uy =
dokumentech (napft. popisovém X 0.7
poli nebo v kusovniku '

) __1®[28-0,1]_ 30




Zasady kotovani strojnich soucasti

Jednoznacnost kdtovani H 2L MAIAE
d Kazdy, kdo si kotu precte, si musi e i
jeji vyznam vylozit stejné LS| L
Pro zajisténi jednoznaénosti plati: AAST o
O Koty se zapisuji normalizovanym MieAmd)
technickym pismem, prednostné mérové jednotky:
kolmym typu B, velikost 3,5-4 mm % mm
. P v M2:1
O Na vykrese smi byt pro rozmery
e . ., v , - 160
pouzity jen stejné merove jednotky,
aniz by se uvadéla jejich znacka L
. , . ., meérové jednotky:
(mm). Mérové jednotky pro jiné i mm, palec
veli€iny se musi vzdy uvest. - M11
Q Pro uréeni rozmérd a polohy jsou B
rozhoduji koty, nikoliv méfitko
(rozméry se nesmegji z vykresu EE =} mérové jednotky:
Yy S mm, palec
odmerovat) 2 M 11
200




Zasady kotovani strojnich soucasti

Jednoznacnost kdétovani Chybné

O Kazdy prvek ma byt na vykrese +0.3
kotovan jen jednou : : : =

O Rozmeéry opakuijicich se stejnych g
konstrulzlénll?ch pjrka] se kétujjl'}/en na g —
jednom prvku % '{

O Na vykrese se nema uvadét vice kaot, 58
nez je nutne k popsani tvaru a polohy.

O Koty se umistuji tak, aby je

|
950kb

(A
ot

. : . . Spravneé
neprotinala ani nerozdélovala zadna
¢ara. V pfipadé nutnosti se takova : '0” o -
v 7 Ve A4 N~ = Ra 1,6 ' o
cara musi prerusit <
a V pripadé zapisu koty do Srafovane B e WK -

plochy (vyznaCenim materialu v fezu) [ N >

w 7 v 7 Ve v 7 A4 ~ 7 /P (—C’_",‘l)_ E
se Srafovaci cary v miste koty prerusi s 1 Bl

58 N/ '




Zasady kotovani strojnich soucasti

Jednoznacnost kétovani

O Kotovaci ¢ary se nemaji vzajemné

protinat

d Tam, kde by koty byly nejasné (splyvaly
by apod.), nebo neni-li dostatek mista
pro umisténi koty, napisSe se kéta mimo
kotovaci ¢aru k odkazové Care, vedene

od koétovaci Cary

65

@-

65

40

B

35

15,

29

22

30

20
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Zasady kotovani strojnich soucasti

Prehlednost kotovani

d

d

Koty a odkazové Cary se umistuji
pfednostné vné obrazcu

Kotovaci ¢ary se nesmi ztotozrovat:
® s obrysovymi Carami

= s odkazovymi Carami

® s osami

® s vynasecimi Carami

ani nesmi byt jejich pokracovanim
Pomocné ¢ary nemaji protinat
kotovaci ¢ary, neni-li to
nevyhnutelné

Pomocné (vynaseci) ¢ary se kresli
kolmo na smér kdétovaneho rozméru.
Jestlize by takto kreslena kota byla
nejasna, nakresli se pomocné cary
Sikmé, navzajem rovnobéznée

Spravneé

Chybné _

80

32

L
on

12

80

914

12
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Zasady kotovani strojnich soucasti

Prehlednost kotovani

O Koty tehoz prvku se umistuji
prednostné do jednoho obrazu

O Koty se umistuji v tom pohledu nebo
fezu, v némz je jasny jejich vztah ke
kotovanemu prvku

O Kotovaci a pomocné Cary, lezici
uvnitf plochy fezu, nemaji mit smér
Srafovani shodny se smérem Car
vyznadujicich material v fezu

O Je-li nékolik kotovacich Car
umisténo nad sebou, umistuji se
delSi kotovaci ¢ary postupné dale

Ra 37

od obrazu.

O Vzdalenost kotovaci ¢ary od obrysu
a vzdalenost mezi kotovacimi -
Carami musi byt takova, aby kota
byla jednoznaéné vazana k =
prislusné kotovaci Care.

12



Zasady kotovani strojnich soucasti

Prehlednost kotovani

O Zkracenou (neuplnou) kétovaci
¢aru lze pouzit ke kotovani:

0 Rozméru soumérného nebo
rotacniho predmétu, jehoz obraz
by byl kotovacimi ¢arami
preplnén

O Praméru (je jedno jestli je
zobrazen cely Ci jen jeho Cast)

O Praméru rotacnich predmeétu
zobrazenych Castecné v pohledu
a casteCné v rezu

d Castecnych obrazli rotaénich
nebo soumérnych predmétu

13



Zasady kotovani strojnich soucasti

Prehlednost kotovani

O Pouziti souradnicového koétovani

& o

8,5

33

19

33

O ZjednoduSené kotovani od spolecné

zakladny

A

0 e

26-

g7

[ L I I S PN N T
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Zasady kotovani strojnich soucasti

Prehlednost kotovani

O HranicCici Sipky nema protinat zadna
cara. Jestlize by se tak mélo stat,
musi se ¢ara prerusit

O Pfi kétovani Srafovanych ploch se
hraniCici Sipky kresli vné ploch a
Srafy se v misté zapisu koty prerui

]

V7

w2

15



Zasady kotovani strojnich soucasti
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